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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment

Arc welding wire feeder

Type designation From serial number

Robust Feed, Pulse, 014 xxx xxxx (2020 w14)
Robust Feed, U6, 014 xxx xxxx (2020 w14)
Robust Feed, U8, 111 xxx xxxx (2021 w11)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-5:2019  Arc Welding Equipment — Part 5: Wire feeders
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential.
Robust Feed Pulse, Robust Feed U6 and Robust Feed U82 are part of ESAB Aristo’ product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.
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1 SIKKERHED

1 SIKKERHED

1.1 Betydning af symboler

Som anvendt i hele denne manual: Betyder Forsigtig! Var pa vagt!

FARE!
® Betyder umiddelbar fare, som, hvis den ikke undgas, vil resultere i omgaende, alvorlig
personskade eller dad.

ADVARSEL!
Betyder potentielle farer, som kan medfere personskade eller dod.

FORSIGTIG!
Betyder farer, som kan medfgre mindre personskade.

> B b

ADVARSEL!

Far brug skal du lzese og forsta brugsanvisningen og felge alle
forskrifter pa etiketter, din arbejdsgivers sikkerhedsforanstaltninger L J

og sikkerhedsdatabladene (SDS).

1.2 Sikkerhedsforanstaltninger

Brugerne af ESAB-udstyret har det endelige ansvar for at sikre, at alle, der arbejder pa eller i
naerheden af udstyret, overholder alle relevante sikkerhedsforskrifter. Sikkerhedsforskrifterne skal
opfylde de krav, der geelder for denne type udstyr. Fglgende anbefalinger bar overholdes udover de
standardregler, der geelder pa arbejdspladsen.

Alt arbejde skal udferes af faguddannet personale, der har grundigt kendskab til betjening af udstyret.
Forkert betjening af udstyret kan fgre til farlige situationer, som kan medfgre skader pa operatgren og
udstyret.

1. Alle, der bruger udstyret, skal have kendskab til fglgende:
* Betjeningen
* Placering af nedstopknapper
* Funktionen
» Relevante sikkerhedsforskrifter
+ Svejsning og skaering og anden relevant brug af udstyret
2. Operatgren skal sgrge for fglgende:
+ Atingen uvedkommende personer befinder sig i arbejdsomradet
omkring udstyret, nar det startes op
+ At alle personer beerer beskyttelsesudstyr, nar buen taendes eller
arbejdet med udstyret pabegyndes
3. Arbejdspladsen skal:
* Veere egnet til formalet
*  Veere fri for traek
4. Personligt beskyttelsesudstyr:
* Brug altid det anbefalede personlige beskyttelsesudstyr, f.eks.
beskyttelsesbriller, flammesikkert tgj, beskyttelseshandsker
» Beer ikke lgstsiddende genstande som tgrkleeder, armband, ringe mm.,
som kan heenge i eller forarsage forbraendinger
5. Generelle forholdsregler:
« Kontroller, at returkablet er tilsluttet korrekt
+ Arbejde pa hgjspeendingsudstyr skal altid udferes af en faguddannet
elektriker

0446 747 101 -4 - © ESAB AB 2021



1 SIKKERHED

» Egnet brandslukningsudstyr skal veere tydeligt maerket og inden for
reekkevidde

* Smaering og vedligeholdelse ma ikke udfegres pa udstyret, mens det er i
brug

A ADVARSEL!
Tradfremfarere er kun beregnet til brug med stremforsyninger i MIG/IMAG-tilstand.

Hvis der anvendes andre svejsetilstande, som f.eks. MMA, sa skal svejskablet mellem
tradfremfarer og streamforsyning frakobles, ellers vil tradfremfagreren veere streamfarende.

Hvis udstyret med ESAB-koler

Brug kun godkendt kaglevaeske fra ESAB. Ikke-godkendt kaleveeske kan beskadige udstyret og
reducere sikkerheden ved brugen af produktet. Brug af forkert kalevaeske vil medfagre, at alle ESABs
garantiforpligtelser bortfalder.

Bestillingsnummer for anbefalet ESAB-kglevaeske: 0465 720 002.
For bestillingsoplysninger, se afsnittet "TILBEH@R" i betjeningsvejledningen.

ADVARSEL!
Buesvejsning og skaering kan veere farligt for dig selv og andre. Tag forholdsregler, nar du
svejser og skeerer.

:'? ELEKTRISK ST@D - Livsfare
~ 'Y

? «  Stremferende dele eller elektroder ma ikke komme i bergring med hud,
vade handsker eller vadt tgj
» Isolerer dig fra arbejdsemnet og jord.
» Kontroller, at din arbejdsposition er sikker

ELEKTRISKE OG MAGNETISKE FELTER - Kan vare sundhedsskadelige

+ Svejsere med pacemaker bgr konsultere deres laege, fgr de udferer
svejsearbejde. EMF kan forstyrre visse pacemakere.
» Eksponering for EMF kan have andre ukendte og evt. sundhedsskadelige
virkninger.
* Svejsere skal overholde falgende procedurer for at minimere
eksponeringen for EMF:
o Fremfgr elektroden og arbejdskablerne sammen pa samme
side af kroppen. Fastger dem med tape, hvis det er muligt.
Anbring ikke din krop mellem braenderen og arbejdskablerne.
Vikl aldrig breenderen eller arbejdskablerne rundt om din krop.
Hold svejsestramkilden og kablerne sa langt vaek fra kroppen
som muligt.
o Tilslut arbejdskablet til arbejdsemnet sa taet som muligt pa det
omrade, der skal svejses.

A

DAMPE OG GASSER - Kan vaere sundhedsskadelige

* Hold hovedet ude af dampene

» Brug ventilation eller udsugning ved buen eller begge dele til at fijerne
dampe og gasser fra indandingszonen og omradet generelt

BUESTRALER - Kan forarsage gjenskader og forbrandinger pa huden

Q * Beskyt gjne og krop. Anvend en egnet svejseskaerm og filterlinse samt
beskyttelsespakleedning

» Beskyt andre personer i omradet med egnet afskaermning eller gardiner

|z'i\\
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1 SIKKERHED

STAJ - Kraftig stej kan give hereskader

Beskyt grerne. Brug hgrevaern eller anden hgrebeskyttelse.

e

BEVAGELIGE DELE - Kan forarsage personskader

* Hold alle dgre, paneler og deeksler lukkede og forsvarligt fastgjorte. Lad
kun kvalificeret personale fjerne deeksler mhp. vedligeholdelse og
fejifinding, hvis det er ngdvendigt. Genmonter paneler eller daeksler og luk
darene, nar servicearbejdet er afsluttet, og inden motoren startes.

<9 » Stop motoren, far du monterer eller tilslutter enheden.
Hold haender, har, lgs bekleedning og veerktgj veek fra bevaegelige dele.

AJ
ko) Q

BRANDFARE

=" « Gnister (sprgjt) kan forarsage brand. Det skal derfor sikres, at der ikke er
breendbare materialer i neerheden
» Ma ikke bruges pa lukkede beholdere.

p),
i

Varm overflade - Dele kan vaere braendende varme

* Ror ikke ved dele med de bare heender.

« Tillad udstyret at kgle af, inden der udfgres arbejde pa det.

» Benyt de korrekte veerktgjer og/eller isolerede svejsehandsker for at
undga forbreendinger ifm. handtering af varme dele.

FUNKTIONSFEJL - Tilkald eksperthjalp i tilfelde af funktionsfejl.
BESKYT DIG SELV OG ANDRE!

FORSIGTIG!
Dette produkt er kun beregnet til buesvejsning.

FORSIGTIG!

Udstyr i klasse A er ikke beregnet til brug i boligomrader, hvor
strgm leveres via den offentlige lavspaendingsforsyning. Der kan
opsta problemer med at sikre den elektromagnetiske kompatibilitet
for udstyr i klasse A disse steder pa grund af bade ledet og
udstralet stgj.

BEM/ERK!
Elektronisk udstyr skal bortskaffes via genvindingssystemet!

| henhold til EU-direktiv 2012/19/EF om affald af elektrisk og
elektronisk udstyr samt implementering af dette i henhold til
national lovgivning skal udtjent elektrisk og/eller elektronisk udstyr
bortskaffes via en genvindingsstation.

Som ansvarlig for udstyret er det dit ansvar at indhente oplysninger
om godkendte indsamlingssteder. _

Yderligere oplysninger fas ved at kontakte den naermeste
ESAB-forhandler.

Hos ESAB har du mulighed for at kebe et udvalg af svejsetilbeher og personlige veernemidler.

For information om bestilling, kontakt din lokale ESAB-forhandler eller besgg os pa vores
hjemmeside.

0446 747 101 -6 - © ESAB AB 2021



2 INDLEDNING

2 INDLEDNING

En Robust Feed, der er udstyret med et U8,-betjeningspanel, er beregnet til MIG/MAG-svejsning
sammen med 400 A, 500 A og 600 A CAN-baserede svejsestrgmkilder.

Tradfremferingsenheden findes i forskellige varianter (se kapitlet "BESTILLINGSNUMRE").

BEMAERK!

Tradfremferingsvarianter, der er udstyret med ESAB Logic Pump (ELP), er beregnet til brug
sammen med svejsekilder udstyret med ELP. For yderligere oplysninger om ELP, se afsnittet
"Kgleveesketilslutning".

Tradfremferingsenhederne er forseglede og har trddfremfaringsmekanismer, der er drevet af fire hjul,
samt styreelektronik.

De kan anvendes med trad fra ESAB's Marathon Pac™ eller fra en tradspole (standard @ 200 mm og
@ 300 mm).

Tradfremferingsenheden kan placeres pa en vogn, ophaenges over arbejdsstedet eller pa gulvet
(lodret eller vandret og med eller uden hjulsaet).

ESABs tilbehor til produktet kan ses i kapitlet "TILBEHGR" i denne vejledning.

2.1 Udstyr

Tradfremfaringsenheden leveres med:

« Brugsanvisning pa det lokale sprog til trédfremfaringsenheden

» Brugsanvisning pa engelsk til betjeningspanelet

» Et USB-flashdrev med en flersproget brugsanvisning til U8, og U8, Plus med
holdebeslag (medfglger ikke til UO-varianten).

e Drivruller: 0,9/1,0 mm (0,040 in.) / 1,2 mm (0,045 in.)

» Styrergr: 0,6—1,6 mm (0,023-1/16 in.)

Brugsanvisninger pa andre sprog kan downloades fra internettet: manuals.esab.com

o http://manuals.esab.com ]D ]pj E]
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3 TEKNISKE DATA

3 TEKNISKE DATA

Robust Feed U8,

Forsyningsspanding

42V AC, 50-60 Hz

Tilslutningseffekt

181 VA

Nominel maerkestrom I,

43A

Indstillingsdata:

Tradfremfaringshastighed?)

0,8-25,0 m/min. (32-984 in./min.)

Tilslutning af braander

EURO, Tweco 4

Maks. diameter tradspole

300 mm (12in.)

Traddimension:

Fe 0,6-2,0 mm (0,023-5/64 in.)
Ss 0,6-1,6 mm (0,023-1/16 in.)
Al 0,8-1,6 mm (0,031-1/16 in.)
Rartrad 0,9-2,4 mm (0,035-3/32 in.)
Vagt

uden U8, styrekonsol

16,3-18,2 kg (35,9-40,1 Ib. )

med U8, styrekonsol

17,6-20,1 kg (38,8-44,3 Ib.)

Tradspolens maksimale vagt

20,0 kg (44,1 Ib.)

Mal (I x b x h)

Fremfaringsenhed

675 x 265 x 418 mm (26,6 x 10,4 x 16,5 in.)

U8, styrekonsol

250%222x50 mm (9,8x8,7x2 in.)

Driftstemperatur

-20 til +55 °C (-4 til +131 °F)

Transport- og opbevaringstemperatur

-40 til +80 °C (-40 til +176 °F)

Beskyttelsesgas

Alle typer beregnet til MIG/IMAG-svejsning

Maks. gastryk

5 bar

Kelemiddel 2)

ESAB's feerdigblandede kglemiddel

Maks. kelemiddeltryk

5 bar

Tilladt belastning ved +40 °C:

35% intermittensfaktor 630 A
60 % intermittensfaktor 500 A
100 % intermittensfaktor 400 A
Tilladt belastning ved +55 °C:

35% intermittensfaktor 600 A
60 % intermittensfaktor 450 A
100 % intermittensfaktor 350 A
Kapslingsklasse 3) P44

1) Tophastigheden er garanteret i hele hastighedsomradet for alle trade. For 2,0 mm massiv trad og

2,4 mm kernetrad er hastigheden garanteret i hastighedsomradet 0,8-8,0 m/min (32-315/"min).

0446 747 101

-8-
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3 TEKNISKE DATA

Robust Feed U8, kan opna en hgjere fremfaringshastighed over 8,0 m/min. (315 in./min.), men med
starre tolerancer.

2) Til "Robust Feed U8,, Offshore, Water", "Robust Feed U8,, Offshore, Water, Push Pull"

3) Robust Feed U8, styrekonsollens kapslingsklasse er IP23.

Intermittensfaktor
Driftscyklussen er den tid i procent af en periode pa ti minutter, hvor man kan svejse eller skeere med
en vis belastning, uden at der sker overbelastning.

Kapslingsklasse
IP-koden angiver kapslingsklassen, dvs. graden af beskyttelse mod indtraengning af massive
genstande eller vand.

Udstyr maerket IP44 er beregnet til indenders og udendgrs brug og kan modsta regn fra alle retninger.

Udstyr meaerket IP23 er beregnet til brug bade indendars og udendars.

0446 747 101 -9- © ESAB AB 2021



4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Installationen skal udferes af en faguddannet tekniker.

A ADVARSEL!
Ved svejsning i et miljig med aget risiko for elektrisk sted ma der kun anvendes stremkilder,

som er beregnet til det pageeldende miljg. Disse stramkilder er maerket med symbolet .

A FORSIGTIG!
Dette produkt er beregnet til brug i industrien. Produktet kan forarsage radiostgj ved brug i
boligmiljger. Det er brugerens ansvar at traeeffe de nadvendige forholdsregler.

4.1 Loftevejledning

A FORSIGTIG!
Klemningsrisiko under Igft af trdédfremfgringen. Anvend relevant beskyttelsesudsyr, og advar
andre personer i omradet om faren.

A FORSIGTIG!
For at undga personskade og beskadigelse af udstyret skal du Igfte enheden vha. de metoder
og i de lgftepunkter, der er angivet herunder.

0446 747 101 -10 - © ESAB AB 2021



4 INSTALLATION

FORSIGTIG!

Anbring ikke tunge genstande pa tradfremferingsenheden eller tilsluttet enheden, nar du Iafter
den. Laftepunkterne er godkendt til en maks. totalvaegt pa 44 kg / 97 Ib., nar enheden lgftes i
de to yderste baerehandtag foroven ifglge tegningen herover!

Den godkendte vaegt pa 44 kg / 97 Ib. bestar af tradfremfarer plus tilbehgr (standardveegten
for trddfremfereren er 18,5 kg / 40,8 Ib., se kapitlet TEKNISKE DATA for at se alle vaegte).

0446 747 101 -1 - © ESAB AB 2021



5 DRIFT

5 DRIFT

De generelle sikkerhedsanvisninger for handtering af udstyret kan ses i kapitlet "SIKKERHED"
i denne manual. De skal lases, for du begynder at bruge udstyret!

ADVARSEL!
Undga elektrisk stgd ved at undlade at bergre elektrodekablet eller dele, som bergrer dette,
eller uisolerede kabler eller forbindelser.

BEMAERK!
Anvend transporthandtaget ved flytning af udstyret. Udstyret ma aldrig flyttes ved at traekke i
svejsebraenderen.

A ADVARSEL!
Kontroller, at sidepanelerne er lukket, nar udstyret er i drift.

A ADVARSEL!
For at forhindre vinden i at glide af navet skal du fastlase vinden ved at stramme mgtrikken!

O

FORSIGTIG!
Far svejsetraden indfgres, skal det kontrolleres, at mejselpunktet og eventuelle grater er
fiernet fra enden af traden, sa traden ikke saetter sig fast i breenderens foring.

ADVARSEL!
Veer forsigtigt. Roterende dele kan forarsage skader.

~@f
P
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5 DRIFT

ADVARSEL!

Udstyret skal fastggres, isaer hvis det anvendes pa et ujeevnt eller haeldende underlag.

5.1 Anbefalede maks. stremvaerdier for tilslutning

Ved en omgivende temperatur pa +25 °C og normal 10 minutters cyklus:

Kabeltveaersnit

Intermittensfaktor

Spandingstab for hver

100% 60% 35% 10m.
70 mm? 350 A 400 A 480 A 0,28V /100 A
95 mm? 400 A 500 A 600 A 0,21V /100 A

Ved en omgivende temperatur pa +40 °C og normal 10 minutters cyklus:

Kabeltveaersnit

Intermittensfaktor

Spandingstab for hver

100% 60% 35% 10m.
70 mm? 310 A 350 A 420 A 0,30 V /100 A
95 mm? 375 A 430 A 525 A 0,23V /100 A

Intermittensfaktor

Driftscyklussen er den tid i procent af en periode pa ti minutter, hvor man kan svejse eller skeere med
en vis belastning, uden at der sker overbelastning.

0446 747 101
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5 DRIFT

5.2 Tilslutninger og styreenheder

16—,
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1 Ekstern bleendplade. Se kapitlet 10 Tradindgang til brug med Marathon Pac™
"BETJENINGSPANEL". (ekstraudstyr)

2 BLA tilslutning for kelevaeske til 11 Sammenkobling og traekaflastning til kablerne
svejsebraenderen med ELP1) (kun pa fra stremkilden
produktvarianter med ELP)

3 RD tilslutning for kalevaeske fra 12 Tilslutning for svejsestram fra strgmkilde (OKC)
svejsebraenderen

4 Tilslutning til Tweco-udlgserkabel (kun i 13 RAD tilslutning for kelevaeske til stramkilden
kombination med en Tweco-breender) (kgleenhed)

5 Tilslutning fra U8,-fiernbetjening 14 BLA tilslutning for kalevaeske fra stremkilden

(kgleenhed)
6 Tilslutning til MIG/MAG-svejsebraender (Euro- 15 Tilslutning af beskyttelsesgas
eller Tweco-type)

7 Internt betjeningspanel (se kapitlet 16 Tilslutning for styrekabel fra stramkilde
"Betjeningspanel")
8 Kontakt til varmesaet (Offshore-varianter) 17 Tilslutning til fiernbetjeningsenhed (PP-variant)

9 Tilslutning til MMA-svejsebraender (OKC)3) (kun 18 Tilslutning til U8>-pendel (PP-variant)
pa produktvarianter med MMA)
1) *ELP = ESAB Logic Pump (se afsnittet "Kalevaesketilslutning")

ADVARSEL!

Sidedgrene pa hgjre og venstre side af tradfremfgringsenheden skal vaere lukkede i
forbindelse med svejsning og/eller tradfremfering. Der ma aldrig udfgres svejsning eller
tradfremfaring, hvis ikke begge dare er lukkede!

2) Elektriske farer! | forbindelse med MIG/MAG-svejsning skal MMA-elektroden fjernes fra
elektrodeholderen og holdes vaek fra arbejdsemnet og alt andet stremfgrende materiale. Hvis
det er muligt, skal elektrodeholderen frakobles svejseenhedens OKC-stik, og stikket skal
daekkes til med en isolerende heette.

3) Elektriske farer! | forbindelse med MMA-svejsning skal kabelfremspringet afskeeres for at

minimere risikoen for utilsigtet kontakt med MIG/MAG-braenderen. Braenderen skal holdes
veek fra arbejdsemnet og alt andet stramfgrende materiale!

0446 747 101 -14 - © ESAB AB 2021



5 DRIFT

5.3 Kolevaesketilslutning

Nar en veeskekglet svejsebreender tilsluttes, skal kontakten for hovedstreamforsyningen pa stremkilden
sta i positionen FRA, og kontakten for kaleenheden skal sta i positionen 0.

Nogle tradfremfgringsvarianter med kelevaesketilslutninger er udstyret med et registreringssystem
kaldet ESAB Logic Pump (ELP), der registrerer, om vandslangerne er tilsluttet. Ved tilslutning af
vandkeglet svejsebreender starter vandpumpen automatisk. Registreringen fungerer kun sammen med
strgmkilder, der er udstyret med ELP (f.eks. Aristo 4004i sammen med Cool 1). For stregmkilder uden
ELP-funktion (f.eks. Aristo 500ix sammen med Cool 2) skal kgleenheden teendes og slukkes manuelt.

FORSIGTIG!

Fremfaringsvarianter uden ELP bgr ikke anvendes sammen med stremkilder, der er udstyret
med ELP! Hvis der anvendes fremfaringer uden ELP sammen med stremkilder, der er udstyret
med ELP, kan den veeskekglede braender blive beskadiget som fglge af manglende
kaleveeskeflow!

Et vaeskekalingssaet kan bestilles som tilbehar (se afsnittet "TILBEHJR").
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5.4  Eftermonteringssaet med sammenkobling og

traekaflastning

18 Nm 1.8 Nm /
159.3 in. Ib £15.9 in. Ib
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Grafikken herover viser eftermonteringsseettet med sammenkobling og traekaflastning
(bestillingsnummer 0446 050 881), hvor kablerne til svejsestram og betjening samt slangerne til
kalevaeske og beskyttelsesgas (hvis relevant) feres gennem treekaflastningsenheden.

Der er ogsa mulighed for at benytte et feerdigsamlet sammenkoblingskabelsaet med treekaflastning (se
kapitlet "TILBEH@R").

BEMARK!
+ Sammenkoblingen og traekaflastningen skal fastklemmes pa rene kabler.

» Placer kablet til svejsestram i det store af de to huller i
traekaflastningsklemmen!

» Soarg for, at kabelbinderne omkring isoleringskappen er spaendt ordentligt fast!

0446 747 101 -17 - © ESAB AB 2021
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5.5 Kontakt til varmesaet (kun Offshore-varianter)

O Svejsning FRA 1)
o
N I

I Svejsning TIL Q

Varme TIL og svejsning FRA
222 Spolerummet opvarmes, sa
svejsetraden holdes tgr. Opvarmning af
spolerummet er en stor fordel i hgj
luftfugtighed eller nar temperaturen
skifter i lgbet af dagen. 1)

1)Det eksterne betjeningspanel vil vaere slukket, nar en af disse indstillinger vaelges.

5.6  Startprocedure

Nar tradfremfaringen startes, genererer streamkilden svejsespaending. Hvis der ikke er svejsestrgm
inden for tre sekunder, slar strgmkilden svejsespeendingen fra.

Tradfremferingen fortseetter, til svejsebraenderens kontakt slas fra.

BEMAERK!

Det er vigtigt, at stremforsyningen der anvendes sammen med indfgringen er indstillet tii GMA
(MIG/MAG), nar systemet teendes! Dette skal sikre, at der udfares kalibrering mellem
indfgringen og stremkilden, inden svejsning kan pabegyndes. Hvis stramkilden er indstillet il
en anden svejsemetode, nar systemet taendes, sa kan indstillingerne for elektrisk spaending pa
indfgringens panel ikke garanteres! Hvis dette sker, skal du slukke for stramkilden, indstille
veelgerkontakten til GMA (MIG/MAG) og genstarte strgmkilden!

5.7 Belysning inde i tradfremfgringsenheden

Tradfremferingsenheden er udstyret med lys i kabinettet.

Lyset, der er placeret ved tradspolen, teendes automatisk, nar svejsningen starter, eller nar daren i
venstre side abnes. Lyset slukker automatisk 4 minutter efter, at svejsningen afbrydes, eller sidedaren
lukkes.

Lyset, der er placeret ved indfgringsmekanismen, teendes automatisk, nar deren i venstre side abnes
og slukkes, nar deren lukkes igen.

Lyset teendes automatisk, nar tradfremfgringsenheden startes, nar et af parametrene pa det interne
betjeningspanel andres, nar fremfgring af trad udfares trinvis og efter svejsning. Lyset slukker
automatisk efter et par minutter.

5.8 Spolebremse

Spolebremsems bremsekraft skal gges lige praecis nok til at forhindre tradfremfaringen i at Igbe Igbsk.
Den bremsekraft, der er pakraevet, afhaenger af tradfremfagringshastigheden og vaegten af tradspolen.

Undlad at overbelaste spolebremsen! Er bremsekraften for stor, kan det overbelaste motoren og
reducere svejseresultatet.

Spolebremsens bremsekraft justeres med en 6 mm unbrakoskrue i midten af spolemgtrikken.

0446 747 101 -18 - © ESAB AB 2021
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5.9 Udskiftning og iseetning af trad

1) Abn dgren i tradfremfgringsenhedens venstre side.

2) Lesn og afmonter bremsenavets mgtrik, og fiern den gamle tradspole.

3) Indseet en ny tradspole, og ret 10-20 cm af den nye trad ud. Fil eventuelt grater og skarpe kanter af
tradens ende, far du seetter den ind i tradfremfgringsenheden.

4) Las tradspolen fast pa bremsenavet ved at spaende bremsenavets matrik.

5) Trad traden gennem trddfremfaringsenheden (i overensstemmelse med illustrationen pa
indersiden af fremfgringsenheden).

6) Luk og las deren i trddfremferingsenhedens venstre side

5.10 Udskiftning af fremferingsruller

Nar der skiftes til en anden type trad, skal fremfgringsrullerne skiftes, sa de svarer til den nye tradtype.
Se appendikset SLIDDELE for yderligere oplysninger om korrekte fremfgringsruller athaengigt af
trddens diameter og type. (For at fa et tip om nem adgang til ngdvendige sliddele, se kapitlet
"Opbevaringsrum til sliddele" i denne manual).

1) Abn dgren i tradfremfgringsenhedens venstre side.

2) Friger de fremfaringsruller, der skal udskiftes, ved at dreje rullelasen (A) pa hver rulle.

3) Aflast trykket pa fremfaringsrullerne ved at trykke strammerenhederne (B) ned og derved frigere
svingarmene (C).

4) Afmonter fremfgringsrullerne, og monter de korrekte fremfaringsruller (ifglge appendikset
SLIDDELE).

5) Seet fremfaringsrullerne under tryk igen ved at skubbe svingarmene (C) ned og spande dem fast
med strammerenhederne (B).

6) Fastlas rullerne ved at dreje rullelasene (A).
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7) Luk og las dgren i trddfremferingsenhedens venstre side.

5.11 Udskiftning af tradfremfering

Nar der skiftes til en anden type trad, skal tradstyrene muligvis skiftes, sa de svarer til den nye
tradtype. Se appendikset SLIDDELE for yderligere oplysninger om korrekte tradstyr athaengigt af
traddens diameter og type. (For at fa et tip om nem adgang til nedvendige sliddele, se kapitlet
"Opbevaringsrum til sliddele" i denne manual).

5.11.1 Indgangsfremferer

/'

1) Abn indgangsfremfarerens hurtiglas (A) ved at folde den ud.

2) Afmonter indgangsfremfgreren (B).

3) Monter den korrekte indgangsfremfarer (ifolge appendikset SLIDDELE).
4) Fastspeend den nye indgangsfremfarer vha. tradferingens hurtiglas (A).

5.11.2 Mellemfremfarer

0446 747 101 -20 - © ESAB AB 2021
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1) Péafar en smule tryk pa den mellemste tradfremfarings clips, og traek den midterste tradfgring (A)
ud.

2) Skub den korrekte type tradfremfering pa plads (ifalge appendikset SLIDDELE). Clipsen fastlaser
automatisk tradfremferingen, nar denne er i den korrekte position.

5.11.3 Udgangsfremfarer

1) Afmonter den nederste hgjre fremfgringsrulle (se afsnittet "Udskiftning af fremfaringsruller").

2) Afmonter den mellemste tradfremfgring (se afsnittet "Mellemste tradfremfaring").

3) Frigar udgangsfremfagrerens hurtiglds (A) ved at folde den ud.

4) Afmonter udgangsfremfareren (B).

5) Monter den korrekte udgangsfremfarer (ifalge appendikset SLIDDELE).

6) Fastlads den nye udgangsfremfgrer ved hjeelp af tradfremfagringens hurtiglas (A).

7) Genmonter det andet par fremfgringsruller, og saet fremfaringsrullerne under tryk igen (se afsnittet
"Udskiftning af fremfaringsruller").

5.12 Rulletryk

Rulletrykket skal justeres separat pa hver strammerenhed, afhaengigt af det benyttede tradmateriale
og tradens diameter.

Farst skal det kontrolleres, at traden bevaeger sig jeevnt gennem tradfaringen. Derefter indstilles
trykket for tradfremfagringens trykruller. Det er vigtigt, at trykket ikke er for hgijt.

o
By""""'
3

Figur A

Du kan kontrollere, at fremfgringstrykket er indstillet korrekt, ved at fremfare traden mod en isoleret
genstand, f.eks. et stykke tree.

Nar du holder svejsebraenderen ca. 5 mm fra treestykket (figur A), skal fremfaringsvalserne glide.
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Hvis du holder svejsebraenderen ca. 50 mm fra traestykket, skal trdden fremferes og bgjes (figur B).

Nedenstaende skema tjener som retningslinje og viser de omtrentlige rulletrykindstillinger under
standardforhold med korrekt bremsekraft for spolebremsen. | tilfaelde af lange, beskidte eller slidte
breenderkabler skal trykket muligvis forgges. Kontrollér altid indstillingen for rulletryk i hvert enkelt
tilfeelde ved at fremfare kablet mod en isoleret genstand som beskrevet ovenfor. En liste over de
omtrentlige indstillinger kan ogsa findes pa indersiden af tradboksens venstre der.

Ledningsdiameter (in.) | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 1/16 | 0,07 | 5/64 | 3/32
(mm)| 3 0 0 5 2 1,6 0 20 | 24
06 0810|1214 1,8
Trykindstilling
Ledningsmat |Fe, Ss | Strammerenhed 2,5
eriale 1
Strammerenhed 3-3,5
2
Veege | Strammerenhed 2
1
Strammerenhed 2,5-3
2
Al Strammerenhed 1-1,5
1
Strammerenhed 2-3
2

1 Strammerenhed 1 2 Strammerenhed 2
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5.13 Opbevaringsrum til sliddele

Et opbevaringsrum til sliddele findes pé indersiden af trddboksens venstre dgr, hvilket giver nem
adgang til et ekstra seet ruller og tradstyr.

CONTACT
TIPS

) E@ E-_ 2

CONTACT

\ TIPS
eE>

1 Indgangsfremfarer 4 Indferingsvalser (x4 stk.)
2 Mellemfremfarer 5 Kontaktspidser til svejsebraenderen (x4 stk.)
3 Udgangsfremfarer

5.14 Montering af hjulsaettet

5.14.1 Montering af hjulene til hjulsaettets ramme

Far tradfremfaringsenheden monteres pa hjulsaettet, skal hjulene monteres pa rammen ved hjeelp af
M12-skruerne, skiverne og meatrikkerne med et tilspeendingsmoment pa 40 +4 Nm (354 +35.4 in. Ib.)
De faste baghjul skal placeres parallelt med rammen.
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10 Nm 1 Nm/
88.5in.1b £8.5in. Ib

13 mm/

1/2”

5.14.2 Tradfremfgringsenheden i lodret position

5.14.3 Tradfremferingsenheden i vandret position

For at kunne tilslutte tradfremfareren i vandret position pa hjulsaettet, skal de to stadbeskyttere

pa tradfremfarerens dgr afmonteres!

BEMZERK!

© ESAB AB 2021

-24 -

0446 747 101



5 DRIFT

13 mm/
1/2”

5.15 Tilslutning af begge hjulsat og tilbehor til
braenderens traekaflastning

1) Huvis tilbehgret til braenderens traekaflastning skal benyttes i forbindelse med montering af
hjulsaettet i en lodret position, skal samlingen foretages i denne raekkefglge:

Fastger braenderens traekaflastning til tradfremfaringsenheden vha. de to Torx 5-skruer.

Fastger hjulsaettet til tradfremfgreren vha. de to skruesamlinger teet pa bagenden af
tradfremfereren. Sgrg for, at de to afstandsskiver indszettes mellem hjulsaettet og tradfremfgreren!

Fastger hjulsaettet og braenderens traekaflastning til tradfremfgreren ved hjeelp af de to
skruesamlinger, der er taettest pa den forreste ende af tradfremfareren.
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10 Nm 1 Nm/
88.5in.Ib £8.5in. Ib

3 Nm 0.3 Nm/
26.6in.lb £2.7 in. Ib
13 mm/
1/2”
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5.16 Marathon Pac™-installation

TX-20
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M

5 Nm £0.5 Nm /
44.2in.lb ¥4.4in. b
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3 Nm 0.3 Nm/
26.6 in. Ib £2.7 in. Ib
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6 BETJENINGSPANEL

6.1 Ekstern blaendplade

BEMZERK!
En fremfarer med en ekstern blaendplade kan anvendes sammen med U8,-betjeningspanelet.

For montering af U8, pa Robust Feed U8, henvises til kapitlet "MONTERINGSVEJLEDNING" i
denne manual.
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6.2 Internt betjeningspanel

Ar/CO2

1 Knap til indstilling af gasstremningshastigheden
(kun for produktvarianter, der indeholder en
gasflowmaler)

6.3 Indstilling af gasflowet.

Ar/CO, Gasflowet justeres vha. knappen pa det interne betjeningspanel. Den
nuvaerende gasstramningshastighed vises pa gasflowmaleren over knappen.

BEM/ERK!

Veerdien pa flowmalerens skala vil kun veere korrekt, hvis
tradfremfereren er i opretstaende position!

L/min CFH
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6.4 Sadan drejes det eksterne kontrolpanel

Det er muligt at dreje det eksterne betjeningspanel 90 grader for at anvende trddfremfareren i vandret
position.

1) Afmontér de fire skruer til betjeningspanelet, og afmontér panelet.

2) Drej betjeningspanelet 90 grader mod uret.

3) Fastger betjeningspanelet, og serg for at de sma tapper befinder sig i den korrekte position.
4) Speaend skruerne.
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7

VEDLIGEHOLDELSE

BEMAERK!
Regelmaessig vedligeholdelse er vigtigt for at opna en sikker og palidelig drift.

FORSIGTIG!
Alle leverandarens garantiforpligtelser bortfalder, safremt kunden forsgger at afhjaelpe fejl i
produktet i garantiperioden.

7.1 Eftersyn, rensning og udskiftning

Tradfremferingsmekanisme
Kontroller regelmaessigt, at tradfremferingsenheden ikke er blokeret af snavs.

Rengegring og udskiftning af slidte dele i tradfremfaringsmekanismen skal foretages
regelmaessigt, sa tradfremferingen kan foretages uden problemer. Bemaerk, at hvis
forspaendingen er indstillet for hardt, sa kan der forekomme unormal slitage pa
trykrullen, fremfgringsrullen og tradfgringen.

Rens foringerne og andre mekaniske dele pa tradfremfereren med trykluft med jeevne
mellemrum, eller hvis tradfremfareren virker langsom.

Udskiftning af mundstykke

Kontrol af drivhjul

AEndring af tandhjulspakken

Spoleholder

Kontrollér regelmaessigt, at bremsenavets bgsning og bremsenavets mgtrik ikke er
slidte, og at de laser korrekt. Udskift efter behov.

Svejsebrander

Svejsebraenderens sliddele skal renggres og udskiftes regelmaessigt for at sikre
problemfri tradfremfaring. Tradfremfgringen skal blaeses ren, og kontaktpunktet skal
rengares jaevnligt.
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8 FEJLFINDING

For en beskrivelse af de fejl der kan opsta pa det eksterne kontrolpanel, se brugervejledningen til det
pagaeldende kontrolpanel

Udfar falgende kontroller og eftersyn, far der tilkaldes en autoriseret servicetekniker.

Fejlsymptom Afhjalpning
Tradfremfaringen er * Rens foringerne og andre mekaniske dele pa
langsom/stiv pa vej gennem tradfremfereren med trykluft.

tradfremfaringsmekanismen. Kontroller og juster rulletrykket i henhold til tabellen pa

meerkaten pa venstre der.
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9 BESTILLING AF RESERVEDELE

FORSIGTIG!
Reparationer og arbejde pa elektriske installationer skal udfgres af en autoriseret

servicetekniker fra ESAB. Benyt kun ESAB's originale reservedele og sliddele.

Robust Feed U8, er designet og testet iht. de internationale og europaeiske standarder

IEC/EN 60974-5 og IEC/EN 60974-10 Klasse A, den canadiske standard CAN/CSA-E60974-5 og
den amerikanske standard ANSI/IEC 60974-5. Den serviceafdeling, der har udfart service- eller
reparationsarbejde, er forpligtet til at sikre, at produktet fortsat er i overensstemmelse med

ovennavnte standarder.

Reserve- og sliddele kan bestilles via den naermeste ESAB-forhandler. esab.com. Ved bestilling skal
produkttype, serienummer, betegnelse og reservedelsnummer i overensstemmelse med
reservedelslisten angives. Dette letter afsendelsen og sikrer korrekt levering.
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MONTERINGSVEJLEDNING

10
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MMA udtag og displaypanel til U8, er ikke tilgaengelige pa alle varianter.

BEMZERK!

BILAG
LEDNINGSDIAGRAM
Robust Feed U8,

BILAG
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Robust Feed U8, Push-Pull

=<

1#IN0 VININ

-

V)

=

‘sn
|oued Aejdsig

leuondo

126611
yoiol plousjosg

e

|(wsiveyoew) a31 <= zdvel

(uiqgog) a31<—| V89d soepau|

Ldvel

pieog |o1u0)

sjeubis NV

]

rd

(\Z] A.”
AV ¢ abung

youmg @ /Buryour sen

N\

sleubis NVO

V

D JesH

6dVel 2 8dVEL
1 J03depy sjowsy

221n0g Jamod

10398UU09 3j0d Z|

10}99UU09 8]0 £

© ESAB AB 2021

-38 -

0446 747 101



BILAG

BESTILLINGSNU

RE

Ordering no. Denomination Notes
0445 800 898 Robust Feed U8, Offshore, Water, Euro | CE, U8, Plus included, flow meter,
connector heater, MMA outlet, Water, ELP, 12 pole
digital remote connector for U8, Plus
0445 800 899 Robust Feed U8, Water, Euro CE, U8, Plus included, Water, ELP,
connector 12 pole digital remote connector for
U8, Plus
0445 800 900 Robust Feed U8, Push-Pull, Offshore, |CE, U8, Plus included, flow meter,
Water, Euro connector heater, MMA outlet, Water, ELP,
push-pull, Miggytrac/Railtrac, , 12 pole
digital remote connector for U8, Plus,
23 pole analogue remote connector
0445 800 901 Robust Feed U0 Water, Euro connector | CE, Water, ELP, For retrofit or dual WF,
12 pole digital remote connector
0445 800 903 Robust Feed U8, Push-Pull, Offshore, |CE, AU, with VRD activated, U8, Plus

Water, Euro connector, VRD activated

included, ELP, heater, flow meter,
push-pull, Miggytrac/Railtrac, 12 pole
digital remote connector for U8, Plus,
23 pole analogue remote connector

Tekniske dokumentation er tilgaengelig pa internet pa adressen: www.esab.com.

0446 747 101
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SLIDDELE

Fe, Ss and cored wire

Wire diameter (in.) | .023 | .030 | .040 | .045|.052 | 1/16 | .070 | 5/64
(mm)| 06 | 0.8 |09/1.0 12 | 14 | 16 | 1.8 | 2.0 O
Feed roller
V-groove X X 0445 850 001
M X X 0445 850 002
X 0445 850 003
X X 0445 850 004
X 0445 850 005
X X 0445 850 006
X 0445 850 007
Inlet wire guide Middle wire guide Outlet wire guide
T I — e
0445 830 883 (Tweco)
044(2 Srfri)001 0446 080 882 0445 830 881 (Euro)

Cored wire — Different wire guides dependent on wire diameter!

.040
0.9/1.0

Wire diameter (in.)
(mm)

.045
1.2

.052
1.4

116
1.6

.070
1.8

5/64
20

3/32
24

Feed roller

V-K-knurled X

0445 850 030

M

0445 850 031

0445 850 032

0445 850 033

0445 850 034

0445 850 035

X 0445 850 036

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

- _ ; 0445 830 883 (Tweco
Wire diameter 0.040-1/16 in. | 0445 822 001 0446 080 882 ( )
0.9-1.6 mm (2 mm) 0445 830 881 (Euro)

Wire diameter 0.070-3/32 in.
1.8-2.4 mm

0445 822 002
(3 mm)

0446 080 883

0445 830 884 (Tweco)

0445 830 882 (Euro)

0446 747 101
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Al wire
Wire diameter (in.) | .023 | .030 | .040 | .045  .052 | 1/16 .070
(mm)| 06 | 0.8 |109/10| 12 |14 | 16 | 1.8 O
Feed roller
U-groove X X 0445 850 050
W X X 0445 850 051
X X 0445 850 052

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

M <H— <=
0445 830 886 (Tweco
0445 822 001 0446 080 881 ( )
(2 mm) 0445 830 885 (Euro)

0446 747 101
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TILBEHOR

0446 081 880 Wheel kit

0349 313 450 Trolley

0349 313 700 Wire feeder trolley for 440 mm coils

0446 123 880

Liquid cooling kit

0446 082 880

Torch strain relief

F102 440 880

Quick connector Marathon Pac™

0446 747 101
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Analogue remotes compatible with 23 pole connectors

0459 491 895

Remote control unit M1

«  MIG/MAG: wire feed speed and voltage

0459 553 880

Remote cable 8 pole —23 pole, 5 m

Digital remotes compatible with 12 pole connectors

0459 491 880

Remote control unit MTA1 CAN

*  MIG/MAG: wire feed speed and voltage
*  MMA: current and arc force
* TIG: current, pulse and background current

0459 491 882

Remote control unit M1 10 Prog CAN

* Choice of one of 10 programs
+  MIG/MAG: voltage deviation
* TIG: and MMA current deviation

0459 554 880

Remote cable CAN 4 pole — 12 pole, 5 m

0459 554 980

Remote cable CAN 4 pole — 12 pole, 5 m HD

Push Pull welding torches compatible with 23 pole analogue connectors

0700 025 304 MXH 315 PP, Gas cooled, 270 A at 60%,
2 knobs, 8 m

0700 025 305 MXH 315 PP, Gas cooled, 270 A at 60%,
2 knobs, 12 m

0700 025 307 MXH 420w PP, Water cooled, 400 A at 100%,
2 knobs, 8 m

0700 025 308 MXH 420w PP, Water cooled, 400 A at 100%,

2 knobs, 12 m

0446 747 101
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Interconnection cable with pre-assembled strain relief

0446 255 880 70 mm?, gas cooled, 2 m
0446 255 881 70 mm?, gas cooled, 5 m
0446 255 882 70 mm?, gas cooled, 10 m
0446 255 883 70 mm?, gas cooled, 15 m
0446 255 884 70 mm?, gas cooled, 20 m
0446 255 885 70 mm?, gas cooled, 25 m
0446 255 886 70 mm?, gas cooled, 35 m
0446 255 890 70 mm?, liquid cooled, 2 m
0446 255 891 70 mm?, liquid cooled, 5 m
0446 255 892 70 mm?, liquid cooled, 10 m
0446 255 893 70 mm?, liquid cooled, 15 m
0446 255 894 70 mm?2, liquid cooled, 20 m
0446 255 895 70 mm?2, liquid cooled, 25 m
0446 255 896 70 mm?2, liquid cooled, 35 m

Interconnection cable without strain relief*

0459 528 960 95 mm? gas cooled, 1.7 m

0459 528 961 95 mm? gas cooled, 5 m

0459 528 962 95 mm? gas cooled, 10 m

0460 528 963 95 mm? gas cooled, 15 m

0460 528 964 95 mm? gas cooled, 25 m

0460 528 965 95 mm? gas cooled, 35 m The_s_e cables need the
0459528 970 |95 mm? liquid cooled, 1.7 m gjjg'%’;%' ggf_i” refief kit
0459 528 971 95 mm? liquid cooled, 5 m

0459 528 972 95 mm? liquid cooled, 10 m

0459 528 973 95 mm? liquid cooled, 15 m

0459 528 974 95 mm? liquid cooled, 25 m

0459 528 975 95 mm? liquid cooled, 35 m

0446 050 881 Interconnection strain relief kit

*(for update of cables without strain relief)

0446 747 101
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